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Bei unseren Glasuren handelt es sich um nach DIN EN ISO goor industriell hergestellte Produkte, | 0 [ f |
deren Qualitit stindig gepriift wird. Die abgebildeten Farben und Effekte sind allerdings von . El . .
|

verschiedenen Faktoren abhangig:

» Art und Dicke des Auftrages

- Brenntemperatur und -kurve

« Art und Farbe des Scherbens

» Neigung und Glatte des Scherbens

Diese Faktoren werden beeinfluRt durch:

« Wassergehalt und Homogenitat der Glasur
« Porositit und Zusammensetzung des Scherbens
« Art und Zustand des Brennofens

Unter diesen Voraussetzungen sind die Abbildungen in unserem Katalog nur bedingt verbindlich.
Zur besseren Kontrolle der Ergebnisse wird in den Beschreibungen auf wichtige Eigenschaften hingewiesen.

FlieReigenschaften der Glasur

Dies heikt, ob die Glasur im Brand die Tendenz hat, mehr oder weniger zu laufen. Dies wird mit steigender Temperatur und
dickerem Auftrag ausgeldst oder verstarkt. Ablaufende Glasur kann Schaden verursachen.

Einfluss von Temperatur und Auftragsstarke

Allgemein wird der Glanz durch steigende Temperatur erhoht, Farben und Effekte durch dickeren Auftrag verstarkt.
Bei verschiedenen Glasuren wird auf spezielle Reaktionen hingewiesen.

Brennbereich

Viele Glasuren funktionieren zuverlissig innerhalb des gesamten Brennbereiches. Bei manchen muss der Bereich jedoch
enger gesetzt werden, da die Ergebnisse stérker variieren. Zur kontrolle werden Segerkegel empfohlen, die Auskunft iiber
Temperaturhdhe und Zeitfaktor geben.

Warmeausdehnungskoeffizient - WAK

Der WAK von Masse und Glasur kann durch gréssere Differenzen Rissbildung (hoher Glasur-WAK / niedriger Masse-WAK)
oder Abplatzen (niedriger Glasur-WAK / hoher Masse-WAK) der Glasuren verursachen.

Lagerfahigkeit

Manche stark alkalischen Glasuren kristallisieren bei lingerer Lagerung aus und sind dann nur noch eingeschrankt
verwendbar. Solche Produkte sollten méglichst bald nach dem Aufschlickern verarbeitet werden.

Glasuren mit groberen Effektmaterialien

Sie sollten bei der Aufbereitung nicht gesiebt werden, weil dieses die Effekte entfernt, es sei denn der Siebriickstand wird
der Glasur wieder zugefiihrt. Entsprechende Fliissigglasuren sollten gut geriihrt werden, da die Grobmaterialien schneller
absetzen.

Einige spezielle Glasuren KGE 211-KGE 218 sowie KGE 221 und KGE 223

Diese Glasuren entwickeln kurz nach der Aufbereitung Sauerstoffabgabe. Diese Produkte sollten nach Wasserzugabe in
einem offenen GefiR sumpfen, bis die Reaktion abgeschlossen ist. ;

Selenglasuren

Sie sind empfindlich. Fiir gute Ergebnisse werden dickerer Auftrag, sauerstoffreiches, schnelles Brennen ohne
Nachbarschaft kupferhaltiger Glasuren auf salzfreien Scherben empfohlen.



